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Het overnemen van berichten, artikelen en gedeelten daarvan is slechts geoorloofd na schriftelijke toestemming van de redactie.

,WERKGROEP GENUA” IN VOLLE ACTIE
Lief en leed van serviceploeg in
het wonderschoon Italié

Schroeven repareren in Genua, dat was de opdracht waarmee de ,,Werk-
groep Genua”, bestaande uit de heren Bartijn en Van Veggel op een
mooie morgen uit Drunen vertrokken op een tocht, waarvan de eerste
etappe al in café ,De Lucht” eindigde, omdat een mens nu cenmaal de
dag niet zonder koffie kan beginnen, Met koffie werd ook het afscheid
van de vaderlandse bodem bezegeld, hetgeen geschiedde toen men -op
Schiphol na enig geharrewar met een geuniformeerde meneer een vijftig
kilo zware koffer door de vertrekhal had gewerkt. Of de vliegreis ook
weer koffie opleverde vermeldt het verhaal niet, Zeker is echter dat de
werkgroep in Milaan geen koffie kreeg, maar als landverhuizers op een
bankje neerstreek teneinde daar ecen maaltijd met bier te verorberen, dit
omdat men de bagage niet in de steek kon laten,

Klusje bleek een
hele kluif

‘Was de vliegreis opmerkelijk om-
dat deze over de Alpen ging en de
blinkende toppen van de bergen
sprookjesachtig uit het wolkendek
opstaken, de treinreis naar Genua
voltrok zich ook tijdens de tijd dat
het nog dag was, voor een deel in
diepe duisternis, omdat de trein
door tunnels ging waartegen je ge~
rust meneer kon zeggen.
Avonturen waren er tot dan toe
niet beleefd, maar in het hotel te
Genua werd dat anders, en wel
aan het diner. Het dagboek van de
werkgroep vermeldt dit als volgt:
., Na het diner kwamen ze voor de
keuze van het desert met een rol-
tafel tot vlak voor onze snuffert.
Wij zagen daarop ook, volgens
ons, grote tomaten liggen. Daar
begonnen we maar niet aan, maar
na twee dagen begon het te verve-
len om als maar nee te zeggen te-
gen die grote vruchten. Op een
vraag naar wat dat nu eigenlijk
voor dingen waren antwoordde de
ober: ,,Kaki" (uitgesproken met 'n
dubbele ,,k” of zo iets). Het moest
iets buitengewoons zijn. Nou dat
was ook zo; nadien hebben we
vrijwel nooit anders dan ,Kaki”
als desert gehad.”

Uitbreiding gieterij

De gieterij van de walserij is uit-
gebreid met een tweede smeltoven,
met gietmachines voor ringen. De~
ze gieterij is gecombineerd met die
van de koperextrusie. Er staan nu
vier Efco-ovens en een Junker
smeltoven. De laatste is gemon-
teerd in het reeds eerder gereed
gekomen bordes.

Door het gereedkomen van de
tweede oven voor het gieten van
ringen is een eind gekomen aan de
werkzaamheden welke verricht zijn
om de capaciteit van de messing-
walserij te vergrofen.

De tweede dag

De volgende dag, een woensdag,
bezochten de heren twee werven,
waarvan de laatste de schroeven
in ontvangst zou nemen en de
werkgroep op allerlei wijzen bij-
stand verlenen. Na gedaan werk
is het goed rusten, vandaar dat
Bartijn & Co. die avond besloten
naar San Margaretha te gaan: een
tocht in het domker om mnooit te
vergeten! San Margaretha is na-
melijk een kustplaatsje op 40 km
van Genua. Het is het vijfde dorp
in een rij. Na Genua ga je dan
weer de bergen in en ,,bij elk kust-
plaatsje donder je dan weer naar
beneden”, aldus het journaal, ,en
dat is letterlijk zo'. Het uitzicht
was prachtig, maar de heren hiel-
den hun hart vast om de manier
waarop de chauffeur zijn grote bus
door de gemeenste bochten lood-
ste, op de korte rechte eindjes nog
inhaalde en tegelijkertijd sigaret-
ten rookte en gesprekken voerde,
wat dan voor een groot deel op
zijn Italiaans en dus met zijn han-
den ging! De bus arriveerde om
tien voor half zeven. Daar bleek
dat de laatste bus terug om zeven
uur ging, heeft de , Werkgroep
Genua''niet veel van het plaatsje
gezien.

Dokbeurt

Volgens brieven, telexen en tele~
grammen zou de ,werkgroep”
slechts een stukje van een blad be-
hoeven te lassen, wat vervormin-
gen moeten wegwerken en verder
de schroeven schuren, maar toen
. het schip donderdags droog stond
bleken de beschadigingen veel er-
ger. De verbuigingen waren zelfs
van dien aard, dat een zetijzer
moest worden besteld.
Om een uur of elf de volgende
morgen, werd een begin gemaakt
met het zetten van de bladen van
de eerste schroef, het wegslijpen
van de cavitatie, het inkorten van
randen en het opslijpen. Er bleek,
dat er veel meer werk te doen was
dan aanvankelijk was voorzien.

Op telefonisch verzoek aan Dru-
nen zouden er 's nachts nog meer
stenen en slijpschijven worden
verstuurd en zatermorgen waren
deze spullen al op het vliegveld
in Milaan.

De heer Bartijn bracht daarom
de heer van Veggel met een taxi
naar de werf - dan kon hij door~
gaan - en ging zelf met de Rapido
naar Milaan en vervolgens naar 't
vliegveld. De douane werkte ech-
ter op zaterdagmiddag niet en er
werd alleen Italiaans gesproken.
Het journaal zegt er weer dit van:
»Met 20 woorden Italiaams, 20
Engels, 20 Duits en 20 Frans, als-
mede 20 nette, maar kernachtige
Nederlandse uitdrukkingen, bracht
ik de heren aan hun verstand dat
ze moesten werken, omdat een
groot Italiaans passagiersschip in
de haven van Genua op de schroe-
ven lag te wachten.”

Enfin, 's-avonds om tien uur was

Als succesvolle jagers op groot wild: De heren Bartijn, Van Veggel en
Massa, die ondanks zijn naam vaak onvindbaar was.

»Werkgroep” zijn naam eer aan-
gedaan: er werd elke dag van acht
tot acht uur gewerkt, totdat don-
derdagavond beide  schroeven
klaar waren. Massa, hun trouwe
hulp, zorgde dat er voldoende
lucht was. Hij deed erg zijn best,
maar was nooit te vinden als hij
nodig was.

De vrijdag ging heen met het uit-
voeren van de kist met spullen uit

Van Veggel met zijn werkstuk in een Italiaanse werkplaats.

de kist in Genua, waar van Veggel
kans had gezien de spoedvlakken
van de eerste schroef klaar te
krijgen en de schroef te draaien!
Met behulp van een ingenieur van
de werf kwam de kist zondag-
morgen het havengebied van
Genua binnen.

Nadat de heren tot één uur had-
den gewerkt gingen ze een kasteel
in Portofino bekijken. Toen ze 300
treden beklommen hadden, bleek
het kasteel gesloten, Maar het it~
zicht vergoedde veel! In San Mar-
garetha hebben ze daarna een
heerlijke zeetong gegeten om weer
op krachten te komen.

Sjouwen
De volgende vier dagen heeft de

het havengebied, want dit was
even moeilijk als de invoer ervan,
en zaterdags ging het weer huis-
waarts.

Wist U echter, zo lezen wij in het
journaal:

Dat wij tijdens het baden telefo-
nisch in contact stonden om er
zeker van te zijn, dat we niet in
het vuil waren omgekomen?

Dat wij door het kamermeisje wer-
den aangezien voor goudgravers,
vanwege het koper in onze kamer?
Dat wij, wanneer wij onze sokken
buiten het raam van onze kamer
op de zesde verdieping uitklopten,
buiten een berg vuil ontstond tot
aan onze vensterbank?

B.B.

Reclamekundige

1]k kan-echt niets inkopes”; zei de
eigenaar van de kleine winkel tot
een vertegenwoordiger. ,,Mijn lin-
kerbuurman heeft een groot bord
"Uitverkoop’ en mijn rechter buur-
man een plakaat met "Seizoenop-
ruiming’ boven zijn deur gehan-
gen. Ik zie geen kans om ook maar
iets te verkopen'.

Drie dagen later gaf de winkelier
de vertegenwoordiger een grote
bestelling op. Langs zijn neus
weg vertelde hij ook een bord te
hebben opgehangen. Hij had er op
geschreven 'Hoofdingang'.

Sneller draaisel drogen

Het drogen van het in het metaals
bedrijf binnenkomende draaisel
kan voortaan sneller en beter ge-
beuren. De droogtrommel is ver-

lengd en de voeding van de trom-

mel en de afvoer van het materiaal
gebeurt door middel van een trans-
portband en schudgoten. Gedu-~
rende de rondgang wordt het ge-
droogde materiaal tevens over de
magnetiseertrommel geleid, waar
eventuele ijzerresten worden vast-
gehouden. Dit laatste gebeurde
vroeger in een aparte behandeling.
Behalve sneller werken betekent
de installatie ook lichter werken
voor de bedieningsman.

HUREN VAN BUNGALOWS
TE DINKELOORD

Zij die in de fabrieksvacantie in
aanmerking willen komen voor
een bungelow te Dinkeloord, die-
nen zich voor 1 april te laten in-
schrijven. In de tweede week van
april zal dan worden bekend ge-
maakt wie de bewoners zullen
zijn. Voor de teleurgestelden is er
dan wellicht nog een andere moge~
lijkheid.

Voor bewoning buiten de fabrieks-
vakantie is de inschrijving wvrij
voorzover er mogelijkheden zijn.
Men dient hiervoor ook tijdig te
bespreken.

De beheerder, J. v. d. Velden



Bezitters van brommers
zien vaak geen gevaar

Er rijden in Nederland 1,2 miljoen bromfietsen. Dat getal hebben we
gevonden in een publikatie van het Verbond voor Veilig Verkeer, Het
merendeel van de bezitters van deze vervoermiddelen beschikt niet over
voldoende kennis van de verkeersregels en daarom schreef Martie Ver-
denius voor het Verbond een artikeltje getiteld ,,Je moet de meisjes

hebben”, en dat als volgt luidt:

Meisjes vinden het

ENG

‘Wanneer een jonge bromfietser
luid knetterend met het lef van
,moet-je~mij~zien"" het verdere ver-~
keer inhaalt, passeert en snijdt,
zeggen ze: ,,Kijk nou toch, wat ge-
vaarlijk! Daar moesten ze nou 's
wat aan doen!” Ik vraag me dan
af: WAT DOEN 72 ?

Naar de knul toe gaan en (stel
dattie naar je zou luisteren) ore-~

Wie jubileren?

C. van Rijn
20-2-1963

Gr. Draaierij
15 jaar

Gr. Afw..
122 jaar

i. Emmers
21-2-1963

L. Emmers
21-2-1963

Gr. Afwerkerij
121/ jaar

Gr. Draaierij
1242 jaar

J. Duister
21-2-1963

L &C.
10 jaar

C. van Ballekom
19-1-1963

ren: ,Knaap, je denkt, dat het
stoer staat, maar het is alleen
maar gevaarlijk. Het kan je je
armen, benen of ogen kosten. Het
kan je verminkt maken voor het
leven!”

Lieve mens, je kunt net zo goed
tegen een boomstam aan gaan
praten. Op z'n allerbest zou hij je
antwoorden: ,,Och, je bent gek!
Mij kan niks gebeuren”.

De statistieken wijzen uit, dat hem
wel wat kan gebeuren.

Maar hij gelooft het niet. Niet als
pa het zegt. Niet als de politie het
zegt. Niet als de speciale akties
van het Verbond voor Veilig Ver-
keer het op de tévé, door de radio
en in honderden kranten laten
weten, Syberisch blijven ze er on-
der... En daarom is er alleen
nog... het meisje. Het meisje, dat
met de armen om hem heengesla~
gen, meegeniet van de snelheid, de
spanning, het gevaar.

»Kén je nog harder, Sjors?”

Ja, Sjors kén nog harder.

Hij kén alle auto’s voorbij en flitst
door het gele licht. Hij slipt over
tramrails en scheurt om een bocht.
Hij ontwijkt op een milimeter een
spelend kind en op een haar een
fietser. Hij is de koning in het
verkeer, die Sjors toch. Hij pas-~
seert rechts. Hij neemt links voor-
rang. Herstel: hij neemt altijd voor-
rang. Misschien loopt het goed af.
Dank zij de voorzichtigheid van
de andere weggebruikers. Maar de
statistieken liegen niet.

Als Sjors d'r niet an gaat, dan
gaat Kees d'r an. Herinnert U zich
Kees niet meer? Met dat meisje,
dat altijd bij 'm achter op de brom-
mer zat vastgeknoedeld... Dubbele
schedelbreuk, volgens de statistie~
ken.

L. Tabbers
22-2-1963

Garag
15 jaar

W. Arnoldus
23-3-1963

Ontw. S. B.
10 jaar

Mach. Fabr.
10 jaar

A. Westerlaken
24-2-1963

En toch was dat meisje zijn enige
kans geweest, want meisjes doen
wel vaak alsof, omdat ze weten,
dat het stoer lijkt, maar ze houden
eigenlijk niet zo erg van snelheid.
Als klein meisje hebben ze op de
jongere broertjes en zusjes moeten
passen: ,, Voorzichtig oversteke, op
het stoepie blijve!” en met een
paar jaar zullen ze weer op de
kleintjes moeten passen. In het
huishouden en met hun eigen kin~
deren.

Nee, van de meisjes hoeft het niet,
als je diep in hun wijze hart kijkt.
En zij zijn de enigen, waar de
jongens mnaar zouden luisteren,
misschien. Je moet de meisjes heb-
ben, Wanneer zij zeggen: .,,Sjors,
ik vin 't éng, zo hard. Van mij
hoeft 't niet. Wat heb je d'r an,
Sjors! Ik vin 't veel sportiever, as
je je an de verkeersregels houdt”.
Dan... dan had je een kans.

Eerste tientje in de actie

Veilig Werken

De heer de Bie
de gelukkige

Het eerste tientje is uitgereikt! De
gelukige was de heer de Bie uit de
afdeling Aluminium-extrusie. Het
werkgroepje trof de heer de Bie
aan terwijl hij zijn zaagmachine
schoonmaakte. Direct viel al op,
dat zelfs bij deze werkzaamheden
handschoenen en veiligheidsschoe-
nen werden gedragen. Ook de ma-
nier waarop de uitverkorene zijn
werkzaamheden verrichtte, gaven
de beoordelaars de overtuiging,
hier met een veilige werker te ma-

L. Dankers met pensioen

Op dinsdag 12 februari bereikte de
heer L. Dankers na 46 jaar bij de
familie Lips in dienst te zijn ge-
weest, de pensioengerechtigde
leeftijd, waarmee voor hem dus
de tijd gekomen was om afscheid
van ons bedrijf te nemen. Op die
dag werd de heer Dankers met
echtgenote, kinderen en kleinkin-
deren ontvangen ontvangen door
de heer Handgraaf, in aanwezig-
heid van de heer Max Lips en zijn
echtgenote. De heer Lips herinner-
de aan de lange staat van dienst
van de heer Dankers, die aanvan-
kelijk leerling vormer was, later
magazijnmeester werd en ten-
slotte het vormen weer opnam,
namelijk als voorman in de grote
gieterij. De heer Lips beschreef
hem als een man van grote
plichtsbetrachting en een wvoor-
beeld voor de jongeren, die van
hem kunnen leren hoe een mens

Mach. fabr.
15 jaar

i B an Son
1-3-1963

Magazijn
10 jaar

L. Thyssen
2-3-1963

zich in de maatschappij moet ge-
dragen. Hij merkte op dat zich

ken te hebben. De Veiligheidscom~
missie hoopt dat de heer de Bie
zijn tientje veilig zal gebruiken!
Minder gelukkig was het werk-
groepje met de eerste twee slacht-
offers: de heer van G., in de Grote
Afwerkerij, stond te slijpen zonder
bril. Bovendien waren zijn tenen
niet door stalen neuzen beschermd.
Ook de heer S. in de Bandwalserij
kon geen tientje incasseren. Hij
droeg geen veiligheidsschoenen,
bovendien waren de beoordelaars,
gezien de toestand van het vlak-
bankje, dat de heer S. veelvuldig
bedient, van mening dat de beveili-
ging onvoldoende wordt toegepast.
In deze eerste ronde kon dus aan
twee van de drie bezochte per-
sonen geen premie worden uitge-
reikt.
Zorg er dus voor wel een tientje
waard te zijn als het werkgroepje
langs komt.

H. J. Amesz

inzetten voor één bedrijf meer vol-
doening moet geven dan het steeds
wisselen van betrekking.

De heer Dinkelaar meende dat het
»geen woorden maar daden’ uit
het clublied van Feyenoord op de
heer Dankers van toepassing is.
.Moge uw eigen typische gedrags-
lijn in uw verdere leven behouden
blijven"”, aldus de heer Dinkelaar.
Harrie Geenen sprak namens de
collega’s en de oude garde. Hij
vertelde, dat hij Dankers reeds uit
de tijd van de oude ijzergieterij
kende en dat hij in al die jaren in
hem een prettige collega had ge-
had. Het thema ,,geen woorden
maar daden” voortzettend bood hij
de scheidende collega een elek-
trisch koffiezetapparaat aan.

Ook de heer Wams herinnerde
met dankbaarheid aan de prettige
samenwerking met Dankers, aan
de correcte wijze waarop hij lei-
ding gaf en zijn rustige manier van
werken. Evenals alle voorgaande
sprekers betrok de heer Wams
ook mevrouw Dankers in zijd
dankwoord.

De heer Dankers zelf haalde nog
tal van herinneringen op, waarbij
hij in het bijzonder het grote so-
ciale gevoel van de heer M. Lips
Sr. memoreerde. Tenslotte bracht
hij dank aan de directie, bedrijfs-
hoofden, chef en collega’s voor de

bijzondere samenwerking.

UIT DE IDEEENBUS

IDEE 8484

Geleide beukenblokjes voor de boorkoppen in de Centin-draaierij, wor-
den met 2 bouten bevestigd in de boorkop, zodanig dat de boutkop
verzonken ligt. Hiertoe moeten de beukenblokjes van twee gaten met

kamer worden voorzien.
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Deze gaten werden geboord met 2 boren van verschillende diameters

per blokje: Gaten

cenfreren;

le gat kleine diameter boren;
2e gat kleine diameter boren;
boor verwisselen;

le gat grootste diameter boren;
2e gat grootste diameter boren;

boor verwisselen.

Boor deze gaten met een zogenaamde pengatboor.
Per blokje de volgende handelingen:

~ Gaten centreren;

— 1le gat boren

— 2e gat boren.

Door het gebruik van het juiste gereedschap komen per blokje 4 hande-
lingen te vervallen. Het is maar een idee!

Kagie.



VAN GRONDSTOF TOT MESSING

KOPER - EXTRUSIEPERS IS
MACHTIG INSTRUMENT

Een van de mooiste afdelingen in ons bedrijf is de koper-extrusie. Be-
zoekers komen steeds weer onder de indruk van de machtige pers, zijn
transportsysteem en de machines die zorgen voor verdere bewerking
van het geperste staf. Voordat de grondstoffen zijn omgezet in messing-
staf van gegarandeerde kwaliteit is er dan ook heel wat, waarvan de
afnemer die naar een staf messing grijpt, meestal geen idee heeft.

Vakmanschap
geeft de doorslag

Voordat het staf in nette bun-
dels van vijftig kilo en meestal
drie meter lengte het bedrijf ver-
laat, heeft de gieterij het materiaal
afgeleverd in ,,palen”, elk onge-
veer twee meter lang en met een
doorsnede van 20 cm. Van deze
palen, ,billets” genaamd, zaagt
men in de gieterij stukken (,,blok-
ken”’) van de vereiste lengte en
deze gaan naar elektrische ovens
waar ze worden verhit. Als zo'n
blok warm genoeg is wordt het
automatisch uitgestoten en gaat
naar een warmhoud-oven, waar
het wordt opgeslagen.

De persmachinist kan nu telkens
een blok opcommanderen en in
de pers brengen. Dat blok wordt
dan met een kracht van twee en
een half miljoen kilo geperst door
een opening met een bepaalde
vorm, Daardoor verandert het
blok in een lange staaf met een
lengte van ongeveer dertig meter.
Deze komt op een uitloopbaan
terecht. De opening ~ of liever dat
wat er omheen zit ~ noemt men
de matrijs. De vorm van de
opening bepaalt die van het ge-
perste materiaal.

De persmachinist kan met ver-
schillende snelheden persen, af-
hankelijk van de dikte van het te
persen materiaal en de soort mes-

sing., Vanaf zijn indrukwekkend

toetsen- en meterbord beheerst hij
de hele apparatuur en kan de
pers ook helemaal automatisch
zijn werk laten doen.

Het dunnere materiaal wordt dik-
wijls twee-aderig geperst. Het blok
wordt dan door twee openingen
geduwd en de daaruit komende
staf wordt achter de pers opge-
rold op trommels die automatisch
synchroon lopen met de perssnel-
heid. In plaats van een lange
staaf krijgt men dus wikkels, die
ook weer automatisch worden ge-
transporteerd.

Maar een deel zichtbaar

Van de pers ziet men maar een
gedeelte, want de pompen die voor
de druk zorgem van de emulsie
waarmee de pers werkt, staan in
een ruimte ernaast, Daar staat ook
een indrukwekkende accubatterij.
Onder de grond bevindt zich de
elektrische installatie en in een
andere ruimte aldaar staan de door
motoren aangedrevenm stuurventie~
len. De mensen die aan de pers

werken zijn zich dan ook bewust
met cen kostbare installatie te
doen te hebben.

Vele bewerkingen

Het geperste materiaal ondergaat
nog vele bewerkingen en keurin-
gen. De wikkels worden eerst al-
len gebeitst in zuurbaden, waar
het oxidehuidje wverdwijnt, en
worden daarna schoongespoeld.

(Vervolg pag. 4)

Gezien Gezelschap
Ver. van Technici

bij Lips te gast

Op 14 februari heeft een gezel-
schap van ruim honderd personen,
allen leden van de afdeling Rot-
terdam van de Vereniging van
Technici op Scheepvaartgebied
een bezoek aan ons bedrijf ge-
bracht. Tussen ons bedrijf en tal-
rijke leden van de Vereniging be-
staan banden van zowel zakelijke
als persoonlijke aard, wvandaar,
dat dit bezoek een speciaal tintje
had. Dit was ook te merken aan
de geanimeerde sfeer welke de
ontvangst van het gezelschap in
.De Efteling” kenmerkte, en bleek
ook uit de opmerking van Dr. E.
Lips tijdens zijn welkomstwoord
aldaar, namelijk dat ons bedrijf
deze excursie als een serieuze zaak
had opgevat.

In deze prettige sfeer hielden de
heren Ir. H. Klaassen en Ir. J.
Romson inleidingen over onder-
werpen welke betrekking hadden
op de ontwikkeling van scheeps-

voortstuwing en over aluminium
als materiaal voor de scheeps-
bouwindustrie, van welke tak van
bedrijf talrijke vertegenwoordigers
in het gezelschap aanwezig wa-
ren. De vragen welke tijdens de
discussieperiode werden gesteld
wezen erop, dan men beide le-
zingen met aandacht had gevolgd.
Nadat het gezelschap zeer tot zijn
genoegen had kennis gemaakt met
de specifieke geneuchten van de
traditionele Brabantse koffietafel,

EEN IJZERGIETERIJ ANNO 1900 (SLOT)

De schrijver in ,Het Industricele Weekblad” is danig onder de indruk
van het gieten. Dit blijkt uit het slot van zijn verhaal, dat hier volgt:
»Aan een der wanden van de gieterij bevinden zich de uitmondingen van
de smeltovens, waaraan de gieters hun kroezen vullen. Wat men dan te
zien krijgt mag een onvergetelijk schouwspel genoemd worden...... Het
gloeiend metaal stroomt als water in de kroezen, die aan beide zijden een
handsvat bezitten, waarmede twee gieters ze naar den vorm dragen, om
daar de vloeistof over te storten, Zonder ophouden ziet men in het vage
daglicht van de zwart-besmookte ruimte een kleine honderd blauwkielen
met hunne kroezen af- en aanloopen mnaar de glociende vuurbron. Dan
weder teekenen hunne krachtige gestalten zich rustig en onversaagd af
te midden van millicenen opschietende vonken, wanneer een gedeelte van
het gesmolten ijzer over den vorm in het mulle zand stort.”

Intern transport
60 jaar terug ...

Alvorens den smeltkroes te ledi-
gen wordt een weinig wit zand op
den inhoud geworpen. Dit zand,
dat onmiddellijk smelt, vormt aan
de oppervlakte eene vloeibare
massa, waardoor bij het overstor-
ten de vaste deelen, welke zich in
het ijzer bevinden, verhinderd

‘worden mede in den vorm te ko~

men. Dit middel is even eenvoudig
als practisch. Behalve draagbare
worden ook aan de loopkranen
bevestigde kroezen gebezigd tot
overstorting van het gesmolten
ijzer.

‘Woanneer een gietvorm van groote
afmeting voldoende is gevuld,
houdt men met behulp van metalen
staven het toegestroomde ijzer zoo-~
lang in beweging, totdat dit door
afkoeling een zelfstandig lichaam
is geworden. De oorzaak dezer
handeling ligt in het feit, dat stil-
staand gloeiend ijzer bij afkoeling
ongelijkmatig krimpt en zich daar-
door in het stuk zelf gaten en losse
plaatsen zouden vormen, hetgeen
natuurlijk een onbruikbaar gietstuk
tengevolge moest hebben.
Begeven we ons thans naar de
smeltovens. Op het open terrein

zijn twee cylindrische ketels aan-
wezig ter hoogte van ca. 12 meter.
Men bemerkt op de helft dezer
hoogte een overdekt platvorm,
rustend op een stevig getimmerte.
Een meter boven dien vlocer heeft
de ketelwand, die ter isolatie in-
wendig voorzien is van brandsteen
eene opening. Het smeltingsproces
vangt aan door onder in de ovens
een cokesvuur aan te leggen. Door
de opening in den wand werpt
men vervolgens het gietijzer, zoo~
als dit van de hoogovens wordt
aangevoerd; dan volgt weder eene
hoeveelheid cokes, waarop nog-
maals een gedeelte smeltijzer en
zoo vervolgens.

De kwaliteit en de kwantiteit der
smeltstof is uit den aard der zaak
afhankelijk van het voorwerp, dat
gegoten moet worden. Een venti-
lator voert langs een gedeeltelijk
onder den grond gelegen kanaal
gecomprimeerde lucht aan tot
zuurstof-voeding van het vuur in
den oven, waardoor men tevens
de temperatuur op verlangde hoog-
te houdt. Het vloeibaar geworden
metaal vereenigt zich op den bo-
dem, vanwaar het de gieterij be-
reikt. Met elken oven kan ca.
4000 kg ijzer per uur gesmolten
worden. Voor het gieten van ma-
chinestukken bezigt men Schots

en Engelsch ijzer, terwijl voor
stoomcylinders uitsluitend extra
fijne soorten in aanmerking ko-
men.

Als eigenaardig verschijnsel zij
nog medegedeeld, dat nieuw giet~
ijzer niet kan gebezigd worden

zonder bijvoeging van eene zekere

hoeveelheid oud ijzer.

Is het gietwerk afgekoeld en uit
de vormen genomen, dan gaat het
naar de bramerij, waar de bramen
worden afgehakt en bijgevijld.
Hier is een kraan met een hef-
vermogen van 800 kg, ten einde
de zware gietstukken te kunnen
verplaatsen, wegen en ter verzen-
ding te laden. Ook vindt men in-
deze afdeeling eene smederij, wel-
ke uitsluitend dient tot het ver-
vaardigen van gereedschappen,
waarvan de werklieden zich bij het
vormen of gieten bedienen.

De duizenden modellen, die de
gieterij in den loop der jaren ont-
vangt, worden zorgvuldig voor
eventueele nabestelling bewaard in
de daartoe speciaal ingerichte ma-~
gazijnen. Modellen, die dikwijls
moeten dienst doen, vervaardigt
men uit geel koper.

Voor de levering van drijfkracht
aan den ventilator, die gecom-
primeerde lucht verschaft in de
smeltovens, alsmede aan de dy-
namo van 110 v. bij 80 A.P.,
waarmede electrische stroom tot
verlichting van terreinen en werk-
plaatsen wordt verkregen, zorgen
in de machinekamer twee gas-
motoren van 15 en 14 P.K. Tevens
is daar opgesteld het schakelbord
met meet~instrumenten.

De ontzaglijke voorraad gietkasten
op het terrein aanwezig, leverde
ons een doorslaand bewijs, hoe tal-
loos en van welk een uiteenloo-
pende aard de gietorders zijn, die
de ,,’s-Hertogenbossche IJzergiete~
rij’" heeft uit te voeren.

vertrok een lange stoet van auto's
naar Drunen, waar de bezoekers
de afdelingen Grote Schroeven,
Centrigiet, de Machinefabriek en
het Aluminium- Wals- en Extru-
siebedrijf bezochten.

Na de rondleiding volgde nog een
samenkomst in Hotel Royal te
Drunen, waar nog vele vragen
op de aanwezige representanten
van Lips werden afgevuurd en de
secretaris van de Vereniging, de
heer G. Zanen, namens de bezoe-
kers zijn dank uitsprak voor de
instructieve en prettige dag.

Treksysteem voor
koperpers

De staf welke de grote pers in de
koperextrusie op de uitloopbaan
brengt, heeft de neiging zich kron-
kelend op deze baan op te hopen.
Dat is trouwens bij elke pers het
geval. In verscheidene koper-~
perserijen kampt men met dezelfde
moeilijkheden, waarvoor diverse
voorzieningen zijn getroffen, die
echter geen van alle volmaakt
kunnen worden genoemd. In ons
bedrijf was daarvoor een karretje
gemaakt dat op de uitloopbaan
rijdt. Op dit karretje is een tang
gemonteerd die de staf grijpt zo-
dra deze uit de pers komt. Drie
tot vier man trekken de kar voor-
uit en houden zo de staf recht.

Nu heeft evenwel de B.T.D. voor
onze pers een systeem ontworpen,
dat als uniek mag worden be-
schouwd. Het is dezer dagen in
gebruik genomen. Boven de 35
meter lange uitloopbaan is na-
melijk een rail gemonteerd, die
aan zware kolommen hangt. Op
de rail rijdt een wagentje met een
tang eronder. Dit wagentje wacht
voor de pers en zodra de staf in
de tang van het wagentje loopt,
gaat dit rijden. Daardoor wordt de
staf strak gehouden zonder dat
deze wordt opgerekt, en wordt dan
tevens naar het eind van de baan
getrokken. Daar aangekomen
maakt het wagentje zich los van
de staf en keert naar de pers te-
rug om op een volgende opdracht
te wachten, De installatie, die ook
kan worden gebruikt bij het op
lengte zagen van de staven, spaart
drie man achter de pers uit. Ze
is in drie maanden gemaakt, terwijl
er gedurende twee maanden mee
geéxperimenteerd is,

,,Haal een croquet voor me, vlug”!



BEDRIJFSGENEESKUNDE VROEGER EN NU
Misstanden gaven aanleiding tot
wettelijke maatregelen

Belangstelling
groeide

De medische wereld werd voor
wat betreft de samenhang tussen
arbeid en gezondheid, aan het ein-
de van de 18e eeuw voor mieuwe
problemen gesteld. Rond deze tijd
zien we in de cerste plaats optre~
den de mechanisatie van de arbeid,
en daarnaast de vrijheid van han-
del en industrie, Hiermede deed
de ,arbeid in de fabriek” haar in-
trede en grote aantallen arbeiders,
waaronder vele jeugdigen en kin/
deren, werden in de fabricken te
werk gesteld.

In Engeland was deze ontwikke-~
ling al bijzonder stormachtig. Zo
beschrijft de Engelse arts John
Fielden de toestanden in de tex-
tielindustrie en met name in Lan-
cashire, waar duizenden kinderen
uit weeshuizen en andere gestich-
ten in de fabrieken werkten. De
fabrikant moest zijn leerlingen kle-
den, voeden en in een Leerlingen-
huis in de nabijheid van de fabriek
onderbrengen. Daar het salaris
van het toezichthoudend personeel
evenredig was met de grootte van
de productle, werd het uiterste
van deze kinderen gevergd. Zij
werkten in twee ploegen van 12
uur: de daggroep maakte gebruik
van de bedden van de nachtgroep
en omgekeerd. In de volksmond'
heette het, dat de bedden mnooit
afkoelden. Met de arbeidstijd van
de volwassenen was het overigens
niet beter gesteld: 14 tot 18 uur
per dag was regel.
Gezaghebbende schrijvers uit die
tijd noemden het lot van de Engel-
se arbeiders zwaarder dan dat van
de Westindische slaven, zowel ten
aanzien van de arbeidsduur, als
van de arbeidsomstandigheden.
Als gevolg van de lage lonen was
hun kleding slecht, het voedsel ka-
rig, slecht bereid en meestal koud
en in vele fabrieken ontstond de
gewoonte om in plaats van voed-
sel bier en brandewijn te gebrui-
ken; alcoholisme op grote schaal
was hiervan het resultaat.

Het gevolg van dit alles was dat
in die tijd evenveel mensen voor
hun twintigste jaar stierven als
vroeger voor het veertigste levens-
jaar. In de stad Liverpool bedroeg
b.v. de ,,productieve periode” van
de arbeiders gemiddeld slechts 15
jaar.

In Duitsland rapporteerde in 1828
generaal von Horn aan koning
Frederik Willem III, dat uit het
industriegebied langs de Rijn niet
voldoende soldaten konden wor-
den gerecruteerd wegens de slechte
gezondheidstoestand van de jeug-
dige arbeiders.

Andere misstanden

Daarbij kwam, dat tengevolge van
de snelle industrialisering nog al-
lerlei andere schadelijke factoren
optraden: de opeenhoping van
grote mensenmassa’s in bepaalde
centra, slechte woningtoestanden,
gebrekkige afvoer van afvalstof-
fen, en de gemakkelijke versprei-
ding van besmettelijke ziekten.
Al deze misstanden waren in eer-
ste instantie aanleiding tot plaatse-
lijke en regionale verordeningen,
maar gaven daarenboven de stoot
tot de ontwikkeling van de alge-
mene hygiéne en van de wettelijke
maatregelen ter bescherming van
de arbeiders. :

Nieuwe denkbeelden

Aansluitend aan deze ontwikke-
ling, ontstond van medische zijde
in de loop van de 19e eeuw een
levendige interesse voor arbeids~
hygienische en arbeidspsycholo-
gische problemen. In de oudheid en
in de middeleeuwen was slechts
sprake van een constateren van de
schadelijke invloed van een be-
paalde arbeid op de gezondheid,
maar nu ging men dit verband we-
tenschappelijk benaderen. De sterk
toegenomen kennis van de levens-
verrichtingen en van de scheikun-~
dige processen, die zich in het
menselijk lichaam afspelen, was
daartoe een noodzakelijke voor-
waarde. Aldus ontstond de weten-
schap van de arbeidsgeneeskunde
en de toxicologie (d.i. de leer van
de invloed van voor het menselijk

Koper-extrusiebedrijf
(vervolg van pag. 3)

Automatisch werkende machines
maken uit de kronkelige wikkels
mooie rechte staven. Deze komen
daar op de juiste lengte, keurig ge-~
poetst en gepolijst uit en zijn dan
een lust voor het oog. Vervolgens
worden ze gebundeld en gaan dan
naar de expeditie.

De lange staven op de uitloop-
baan achter de pers, de maten van
25 tot 80 mm dus, worden op de
gevraagde lengte gezaagd. Ze
ondergaan niet alle de zelfde be-
werkingen, want deze hangen af
van de gestelde eisen. De meeste
staven gaan echter naar de trek-
bank. Aan iedere staaf wordt een
punt gemaakt en de staf wordt

door een opening getrokken die-

iets kleiner is dan de staaf zelf.
Daarna wordt de staaf machinaal
gericht en de punt er afgezaagd.
QOok deze staven worden meestal
gebeitst.

Vakmanschap,

Een goede installatie alleen is niet
voldoende om een goed produkt
af te leveren, want het zijn meestal
de vakkundige kneepjes die de

doorslag geven. In ons bedrijf is
het zo, dat een produkt wordt ge-
leverd, dat vergelijking met andere
fabrikaten gemakkelijk kan door-~
staan. '

De bemanning van de pers werkt
in dagdienst, het werk dat nadien
aan wikkels en staven wordt ge-
daan geschiedt in twee ploegen.
Zo gaan vierkant, rond, zeskant,
plat, holprofielen in diverse kwa-~
liteiten de ene deur uit, terwijl via
een andere deur de grondstof bin-
nenkomt, Het wverschil is opval-
lend, zodat de werkers in dit be-
drijf met recht kunnen zeggen
goed werk te hebben geleverd.
Daarbij boeken zij ook bij het op-~
voeren van de produktie goede
resultaten.

H.LP.

In Amerika ondervroeg de politie
een buikspreker gedurende twee
uur. In die tijd bekenden twee ge-
wone politiemannen, een politie-
man in burger en een detective
allen de misdaad.

organisme schadelijke stoffen).
Daarnaast werd ook aandacht ge-
schonken aan de psychologie van
de arbeid, d.w.z. aan de geestelijke
reacties van de mens op bepaalde
vormen van de arbeid.

Deze wetenschappelijke arbeid
speelde zich in de 19de eeuw af
aan verschillende hogescholen,
waarbij gebrek aan een goede co-
ordinatie vaak leidde tot versnip-
pering van krachten, maar de
20ste eeuw gaf de totstandkoming
te zien van speciale instituten op
arbeidsgeneeskundig terrein, waar-
van het bekendste is het in 1914
gestichte Kaiser~-Wilhelm-Institut
fiir Arbeitsphysiologie in Dort-
mund, nu het Max-Planck Institut
geheten.

In Nederland kennen wij sinds
ruim 30 jaar het Nederlands Insti-
tuut voor Praeventieve Genees-
kunde te Leiden, waarvan de ar-
beidsgeneeskundige afdeling zeer
belangrijk is.

In een volgend artikel zullen wij
nader ingaan op de toepassing van
de bij de studie van de arbeidsge-
neeskunde en de toxicologie ver-
kregen inzichten en gegevens door
de bedrijfsgeneeskunde.

Dr. A, G. M. Staatsen’
Hoofd, Bedrijfsgeneeskundige
Dienst, Den Bosch

MATERIALEN BESPAREN
GELD VERGAREN!

Gedurende 1963 zal op beloningen
van ideeén, waarvan de toepas-
sing een besparing aan materialen
oplevert, een extra toeslag worden
gegeven van f. 5,— voor elke
vastgestelde f. 100,— jaarbespa-
ring.

Dit gaat als volgt:

Uw idee wordt volgens de
bestaande beloningsformule
beloond met een bedrag f. 25,—
De toepassing van uw idee
brengt een jaarbesparing

van f. 300,— op, de extra
toeslag bedraagt dan 3 x

f. 5,— f. 15,—
U ontvangt dan een totale
beloning van f. 40,—~

Aan deze actie is nog een ander
belangrijk voordeel verbonden, n.l.
voor het toekennen van de extra
toeslag zal geen rekening worden
gehouden met de functie van de
inzender.

Bijvoorbeeld:

Een idee is ingezonden door

een hoger geplaatste mede-
werker, De toepassing er-

van brengt een jaarbespa-

ring' van f. 1.200,— op.

De ideebeloning volgens de
formule bedraagt dan  f. 25,—
De extra toeslag 12 x f. 5 f. 60,—
De totale beloning wordt f. 85,~

‘Wij rekenen er op, dat U allen
aan deze actie zal meedoen in het
belang van ons bedrijf en van U
zelf. Namens de Ideeénbuscom-
missie dankt T

Kagie

Wij stellen U voor:

H. P. van Spijk, 25 jaar oud.

De heer van Spijk, die nog pas
kort getrouwd is, werkt reeds tien
jaar bij Lips N.V., waar hij vrij~
wel onmiddellijk na het verlaten
van de ambachtsschool begon als
loopjongen bij de portier. Sedert-
dien heeft hij op wverschillende
plaatsen in het bedrijf gewerkt,
steeds in dezelfde richting gaande.
In de kleine draaierij begon hij als
proefstavendraaier, deed daarna
reparatie-draaiwerk ten dienste
van de B.T.D. en maakte vervol~
gens draaiwerk voor de eerste
serie verstelbare schroeven.

Na zijn militaire dienst kwam de
heer van Spijk vervolgens in de
intussen opgerichte fijnmechani-
sche werkplaats waar 't vervaar-
digen van hulpapparatuur tot zijn
taak behoorde. Na veertien dagen
tekenwerk werd hij een van de
eerste buitenmonteurs en bleef dit
gedurende twee jaar. Daarna werd
hij voorman montage in de ma-
chinefabriek.

Inmiddels werkte hij naarstig aan
zijn theoretische ontwikkeling en
via het V.M.T.O. begon hij aan
een cursus voor een nijverheids-
akte. De militaire dienst en zijn
werk als buitenmonteur gaven

hierbij wel vertraging, maar in ok~
tober van het vorige jaar slaagde
hij toch voor de akte Nj. Hij is
thans bezig aan zijn pedagogische
akte.
Onlangs behoorde de heer van
Spijk tot de hoogst beloonden van-~
wege de Ideeénbus door zijn voor-~
stel tot wijziging van een H.M.F.~
schroef. Het idee was het resul-
taat van een jaar lang zoeken en
peinzen.
Veel vrije tijd heeft hij nooit ge-
had, maar hij houdt van lezen,
van het luisteren naar blues en
van het zingen in een koor.

H. L. P,

DANKBETUIGING

Mede namens mijn familieleden
zeg ik de directie, superieuren, col-
lega’s en met name de oude garde
en het personeel van de Grote
Gieterij van harte dank voor de
onvergetelijke dag die ons op 12
februari, de dag waarop ik de pen-
sioengerechtigde leeftijd bereikte,
werd bereid. Vooral dank ik U
voor de cadeaux en de bloemen.
Het was in een woord geweldig.
Allen gegroet en tot ziens.

Familie L, H. Dankers

Het idee van het jaar

Een relatie van mij uit ons be-
drijf - op gezette tijden kan ik hem
zelfs als een bevriende relatie be-
schouwen - pleegt telkenjare als
de zomer uitgebroken is, met
vrouw en kinderen naar het zui-
den te trekken. Voor enkele we-
ken verlaat hij dan huis, haard en
het zachte bed, en sjouwt zoveel
mogelijk mee in zijn wagen.
Een linnen huis behoort tot de
vaste bagage; het wordt ergens in
het zuiden opgezet tussen enkele
honderden andere linnen huizen.
Mijn (bevriende) relatie wandelt
daar dan in al zijn harige naakt-
heid enkele weken tevreden rond
tussen de scheerlijnen en andere
struikelmogelijkheden, en doet aan
politiek in een internationaal ge-
zelschap.
Jammer genoeg is er al die jaren
één probleem geweest, dat mijn
bevriende” relatie niet heeft kun-
nen oplossen: het wassen van de
schamele kledingstukken van hem
en zijn vrouw, plus nog enkele
kleinigheden van zijn kinderen. 'n
‘Wasmachine werd dan node ge-
mist, het gezamenlijk waslokaal
was overbevolkt en het landelijke
wassen in de beek zoals Hindoes
dat wel doen, leverde niet die re-
sultaten op welke de schilderach-
tigheid van de methode zou doen
vermoeden.
Het eerste jaar had hij in zijn vol-
komen argeloosheid nog een was-
machine meegebracht, maar aan
geen enkele boom was een goed
geaard stopcontact te vinden. Het
tweede jaar bleef het ding dus
thuis en waste zijn vrouw weer als
een Hindoe - een zeer bevallige
Hindoe naar ik mij voorstel.
Maar in de laatste vakantie had
zijne harigheid de oplossing van
zijn probleem. Hij heeft een stop-
contact van huis meegenomen: een
dubbele. Het ding werd aan een
boom gespijkerd en zowel de was-
machine als de . centrifuge werden
er op aangesloten. Nog geen enkel
jaar, vertelde mijn (bevriende)
relatie, had hij zo'n schone was
gehad.

Aramis

DANKBETUIGING

Voor de overweldigende belang-
stelling en deelneming, die wij van
velen Uwer mochten ontvangen
bij het zo droevig overlijden van
onze innig geliefde zoon, broer
en aanstaande man,

ARIE GIJSBERT BOUMAN

betuigen wij allen onze wel-

gemeende dank.
Inzonderheid danken wij de Direc-
tie van Lips N.V. te Drunen voor
haar bijzonder medeleven en zijn
collega’s die hem zo spontaan
naar zijn laatste rustplaats hebben
willen begeleiden.
Familiec J. J. Bouman
Mej. G. Vijge
Heusden, Januari 1963

Verbetering in
de aluminium-extrusie

De perserij van de aluminium-ex-~
trusie heeft thans geen last meer
van de rook welke door de smel-
terij werd veroorzaakt. De bouw-
ploeg van de B.T.D. heeft name-
lijk een flinke muur gebouwd die
beide afdelingen heeft gescheiden.
Binnenkort zullen er nog rubber
slabdeuren in de muren worden
aangebracht.

De exenterpers in de aluminium-~
extrusie is voorzien van een voe-
dingsinrichting, die de band regel-
matig onder de flens brengt. De
voedingsinrichting is vervaardigd
van voorhanden zijnde materialen
en apparaten. Zij zorgt ervoor dat
de pers door slechts één man be-
hoeft te worden bediend. Tevens
ligt de produktie van de pers nu
aanzienlijk hoger.



